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A stencil printing method is provided, which 
comprises successively transferring a plurality of 
printing inks of different colours through 
perforated stencil sheet to an object to be printed. 
The liquid/solid state of the printing inks is 
reversibly transformable, with each having a 
different transformation temperature within the 
range 30 DEG to 150 DEG C. The printing inks 
are applied to the object in descending order of 
phase change terhperature. Printing apparatus is 
also provided comprising a series of printing 
drums (A,B) each containing printing ink (7A, 7B). 
The printing drum (B) which starts the printing 
sequence contains printing ink (7B) having a 
higher liquid-to-solid transformation temperature 
than that in the neighbouring printing drum (A). 
Printing ink (7B) from the first printing drum (B) is 
released through stencil sheet (5) onto printing 
paper (6) and solidifies before reaching the next 
printing drum (A). 
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Schablonendruckverf ahren 



Die vorliegende Erfindung betrifft ein Schablonendruckver- 
fahren, im Besonderen ein Schablonendruckverf ahren, bei dem 
die Drucktinte ausgezeichnet trocknet und bei dem ein Farbbild 
tlberlagerter Tinten verschiedener Farben effizient mit schar- 
fer Auflosung und ohne Abschmutzen (set off) oder Durchsickern 
der Drucktinte gedruckt werden kann, 

Schablonendruck wird in vielen Bereichen angewendet, da das 
Erhalten einer Druckvorlage einfach ist- Jedoch bestehen Prob- 
leme derart, dass das Trocknen der Tinte nach dem Drucken ei- 
nige Zeit erfordert, die Tinte die Hande beschmutzt, wenn das 
bedruckte Papier unmittelbar nach dem Drucken mit den HMnden 
beruhrt wird, oder die Tinte abschmutzt, wenn hintereinander 
gedrucktes Papier ubereinander gelegt wird. Im Besonderen sind 
diese PhSnomene auf Postkarten zu bemerken, welche eine gerin- 
ge TintendurchlSssigkeit aufweisen. 
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Dlese Probleme rtihren daher, dass das Trocknen konventio- 
neller Schablonendrucktinte ausschlieiilich von der Permeation 
der Olphase und Verdampfung der Wasserphase abhangig ist, wo- 
durch das Trocknen der Tinte auf Papier mit geringer Tinten- 
permeabilitat erschwert wird. 

Um diese Nachteile zu beheben, wurde vorgeschlagen, der 01- 
phase und/oder Wasserphase in Warme aushartende Komponenten 
belzufUgen (siehe japanische Patentof f enlegung . (Kokai) Nr. 
128516/94 uhd 172691/94), oder einer Emulsionstinte feste Par- 
tikel beizufOgen (siehe japanische Patentof f enlegung (Kokai) 
Nr. 116525/94) . Dadurch wurde jedoch keine ausreichende Ver- 
besserung erreicht. 

Des weiteren variiert die konventionell verwendete Elmulsi- 
onstinte in Abhangigkeit von der Umgebungs tempera tur in ihrer 
Viskositat. Beispielsweise wird die Tinte bei hoherer Tempera- 
tur weicher, und es tritt oftmals ein Durchsickern der Tinte 
Oder ein Auslaufen der Tinte, wobei die Tinte an einem Ende 
Oder einer Kante der Druckschablone ausl^uft, auf. 

AuBerdem wird bei Mehrf arbendruck, wenn eine zuerst auf das 
Druckpapier gedruckte Drucktintenf arbe nicht ausreichend ge- 
trocknet ist, die erste Tinte von dem Druckpapier auf die 
Druckschablone, die zum Drucken einer zweiten Drucktintenf arbe 
auf das gleiche Druckpapier verwendet wird, \iberfuhrt, wodurch 
Tonen auf dem Druckpapier oder ein Verschwimmen von liberlager- 
ten Farben verursacht warden. Die einzige MaBnahme, die kon- 
ventionell ergriffen wurde, um derartige Probleme zu vermei- 
den, ist, das Papier liegen zu lassen, bis die erste Tinte 
vollstandig getrocknet ist. Dies erfordert eine Pause zum 
Trocknen und einen langen . Zeitraiam zum Fertigstellen des Mehr- 
f arbendrucks . 

Die US-Patentanmeldung US 2731912 offenbart ein Verfahren 
und eine Vorrichtung zum Schablonendruck unter Verwendung ei- 
ner thermoplastischen Farbverbindung und eines Flachschirms, 
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wobei Drahte zum Erwarmen der Farbverbindung elektrisch er- 
hitzt werden, um. ihr FlieBvermogen zum Drucken aufrecht zu er- 
halten. 

Die frUhere europSische Patentamneldung des vorliegenden 
Anmelders EP 0729847 (welche Stand der Technik gemSB Artikel 
54 (3) (4) EPC darstellt) dffenbart eine Schablonendruckvor- 
richtung rait einer rotierbaren Drucktrommel, welche ein Heiz- 
gerat zum Erwarmen einer Tinte, die Phasenwechsel durchlaufen 
kann, aufweist, so dass die Tinte wahrend des Druckens in 
flQssiger Phase vorliegt. 

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, die oben erwahn- 
ten Probleme zu lOsen und ein Schablonendruckverfahren zur 
VerfUgung zu stellen, welches bezuglich des Trocknens der Tin- 
te verbessert ist, Abschmutzen und Durchsickern sowie das Aus- 
laufen von gedruckter Tinte eliminiert und effizient einen 
scharfen Mehrf arbendruck lief em kann. 

Erf indungsgemali wird eine Schablonendruckrotationsvorrlch- 
tung zur VerfOgung gestellt, welche eine Vielzahl von Druck- 
trommeln aufweist, die jeweils mit einer um sie herum gewunde- 
nen Druckschablone um eine ihrer Rotatlonsachsen rotierbar 
sind, wobei die Drucktrommeln Drucktinten enthalten, die re- 
versible Phasenwechsel von fest zu flussig durchlaufen kSnnen, 
wobei die Drucktinten bezUglich Farbe und Phasenwechseltempe- 
ratur voneinander verschieden sind, und wobei die Drucktrom- 
meln Mittel zum Erhitzen der Drucktinten, die darin enthalten 
sind, aufweisen, um sie f lUssig zu halten, wobei die Druck- . 
trpmmeln derart angeordnet sind, dass sie in absteigender Rei- 
henfolge der Phasenwechseltemperatur der Drucktinten drucken, 
so dass die Drucktinten auf ein Objekt in absteigender Reihen- 
folge der Phasenwechseltemperatur Ubertragen werden, wahrend 
das Objekt an den Drucktrommeln vorbeigefOrdert wird. 

Die vorliegende Erfindung verwendet Drucktinte, welche ei- 
nen reversiblen Phasenwechsel zwischen flUssigem und festem 
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Zustand aufweist. Auf diese Weise liegt die Tinte, wenn sie 
wShrend des Schabloiiendruckens erhitzt wird, flussig mit einer 
bestinunten Viskositcit vor, so dass sie die perforierten Berei- 
che der Druckschablone passieren kann. Die flussige Tinte^ die 
die perforierten Bereiche passiert hat und auf ein zu bedru- 
ckendes. Objekt Uberfahrt. wurde, kann ihre Phase dndern und in 
den festen Zustand Ubergehen, so dass sie sich auf dem Objekt 
innerhalb kurzer Zeit absetzen kann. 

Aus diesem Grund wechselt jede Drucktinte schnell vom flUs- 
sigen zxim festen Zustand auf dem Objekt ^ wenn eine Mehrzahl 
von Drucktinten verschiedener Farben nacheinander die . perf o- 
rierte Druckschablone. passieren und auf ein zu bedruckendes 
Objekt QberfUhrt werden; um den Mehrf arbenschablonendruck ge- 
mafi der vorliegenden Erfindung zu bewirken. Aulierdem wird^ da 
erf indungsgemali die Drucktinte mit hoherer Phasenwechseltempe-- 
ratur vor der Drucktinte mit niedrigerer Phasenwechseltempera- 
tur gedruckt wird^ die Drucktinte^ die bereits auf ein Objekt 
iiberfilhrt wurde^ nicht durch irgendeine danach gedruckte 
Drucktinte geschmolzen Oder auf die Oberflache der .pruckschab- 
lone^ welche zum Drucken der nachf olgenden Drucktinte verwen- 
det wird, iiberfuhrtr so dass ein Druck erhalten werden kann,' 
bei dem die Tintenfarben in getrennter Form uberlagert sind. 

Dank des schnellen Trocknens der in der vorliegenden Erfin- 
dung verwendeten Drucktinte wird nur ein kurzer Zeitraum und 
eine kurze Pause zum Trocknen der Tinte benotigt, so dass ef- 
fizient Mehrf arbendrucke erhalten werden k5nnen, und die H^nde 
nicht mit Tinte gefSrbt werden, auch wenn sie ein Objekt be- 
rahren, das soeben gedruckt wurde. GleichermaBen tritt kein 
Abschmutzen auf, auch wenn ausgedruckte Objekte unmittelbar 
nach dem Drucken kontinuierlich ubereinander gelegt werden; 
des weiteren tritt kein Durchsickern der Tinte auf, da die 
Tinte auch hoch permeable Objekte nicht. durchdringt. 
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Diese Vorteile der vorliegenden Erfindung gelten fiir das 
Drucken auf alien Arten von Objekten, einschliefilich Oblichen 
Druckpapiers und Postkarten geringer Tintenpermeabilitat, so- 
.wie Filmen und Metallen. Somit kann die vorliegende Erfindung 
in einem breiten Bereich des Schablonendrucks auf verschiede- 
nen Objekten angewendet werden. 

Bei der in dem vorliegenden Schablonendruckverf ahren ver- 
wendeten Drucktinte handelt es sich um Drucktinte, welche ihre 
Phase vom festen zum flOssigen Zustand rfeverslbel wechseln 
kann, wobei die Phasenwechseltemperatur bevorzugt in dem Tem- 
perat.urbereich von 30 bis 150 "C, bevorzugter 40 bis 120 "c, 
liegt. Der hierin verwendete Ausdruck "fester Zustand" meint 
einen Zustand, in dem die Drucktinte keine Fluidity t aufweist, 
bis 2u einem Grad, bei dem sie nicht an eine sie berQhrende 
Substanz anhaftet; der Ausdruck "flussiger Zustand" meint ei- 
nen Zustand mit hdherer Fluiditat als der feste Zustand, be- 
vorzugt einen Zustand, in dem die Drucktinte eine Viskositat 
bis zum einem Grad aufweist, in dem sie in der Lage ist, aus 
den perforierten Bereichen der Druckschablone zu fliefien. Der 
Ausdruck "Phasenwechseltemperatur" der Drucktinte bedeutet die 
hochste Temperatur, bei der die Drucktinte den festen Zustand 
aufrecht erhait. Wenn die Phasenwechseltemperatur zu niedrig 
ist, wird die Tinte bei Umgebungstemperatur verflussigt, ver- 
schmutzt die Druckmaschinen und flieBt beim Drucken aus einer 
Seite der Druckschablone aus oder ISuft von einem Ende der 
Druckschablone aus. Wenn die Phasenwechseltemperatur zu hoch 
ist, ist eine groBe Heizvorrichtung erf orderiich, wobei. WSrme- 
energie UbermSftig verloren geht und der Phasenwechsel der Tin- 
te eine lange Zeit in Anspruch nimmt, was die Wartezeit bis 
zum Beginn des Druckens verlSngert. 

Die in der vorliegenden Erfindung verwendete Drucktinte 
kann durch Mischen eines Farberoittels mit einer Komponente, 
die reversibel ihre Phase vom festen zum flassigen Zustand in- 
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nerhalb eines Tempera turbereichs von bevorzugt 30 bis 150 
verMndern (transformleren) kann, hergestellt werden. Bei- 
spielsweise kann sie hergestellt werden, indem die reversible 
transformierbare Komponente geschmolzen und mit einem Farbe- 
mittel und, wenn erf orderlich,. mit einem Dispersionsmittel o- 
der Ahnlichem gemischt wird. 

Bei der obigen reversibel transf ormierbaren Komponente han- 
delt es sich beispielsweise um Wachse, aliphatische Amide, a- 
liphatische Ester oder Harze, im Besonderen um Carnaubawachs, 
mikrocristallines Wachs, Polyethylenwachs, Montanwachs, Paraf- 
finwachs, CandelillawachSr Schellackwachs, Oxidwachs, Ester- 
wachs, Bienenwachs, Haze-Wachs, Spermaceti, StearinsSureamid, 
LaurinsSureamid, BehensSureamid, CapronsMureamid, Palmitins^u- 
reamid, Polyethylen mit geringem Molekulargewicht, Polystyrol, 
a-Methylstyrolpolymer, Vinyltoluol, Indol, Polyamid, Polypro- 
pylen, Acrylharz, Alkydharz, Polyvinylacetat , Ethylen- 
Vinylacetat-Copolymer, Vinylchlorid-Vinylacetat-Copolymer und 
Ahnliches. 

Bei dem FSrberaittel handelt es sich beispielsweise um 
organische oder anorganische Pigraente^ wie Furnaceruft, 
LampenruR, Phthalocyaninblau, Viktor iablau,. Brilliantkarmin 
68, Permanentrot FSR, Rhodamin B Lake, Benzidingelb, 
Hansagelb, Naphtholgelb, Titanoxid und Calciumcarbonat, und 
Farbstoffe, wie Azof arbstof f e, Anthraquinon, Quinacridon, 
Xanthen und Acridin. 

Bei dera Dispersionsmittel handelt es sich beispielsweise um 
anionische, kationische und nichtionische Dispersionsmittel, 
im Besonderen SorbitanfettsMureester, FettsSuremonoglycerid, 
quaternSre Ammoniumsalze und Ahnliches. 

Die in der vorliegenden Erfindung yerwendete Drucktinte 
kann in Form einer Oltinte oder Wasser-in-Ol (W/O) - 
Emulsionstinte vorliegen. Oltinte kann durch L5sen und Mischen 
der obigen reversibel transf ormierbaren Komponente mit dem 
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Farbemittel und, wenn nStig, dem Dispersionsmittel, herge- 
stellt werden. Die Wasser-in-Ol (W/0) -Eraulsionstinte kann durch 
Losen und Mischen der obigen reversibel trans formierbaren Kom- 
ponente mit dem Farbemittel und dem Dispersionsmittel und Zu- 
gabe der Wasserphasenkomponenten zu der Mischung, wobei zum 
Emulgieren gerUhrt wird, hergestellt werden. Das Farbemittel 
kann der Wasserphase zugegeben werden. 

Beim Drucken wird die Drucktinte uber ihre Ehasenwechsel- 
temperatur erhitzt, iun in flUssigem Zustand vorzuliegen. Es 
ist erforderlich, dass das Erhitzen bis zu einem Grad bewirkt 
wird, dass die ViskositSt der Tinte 0,01 bis 1000 Pas (10 bis 
1.000.000 cps), bevorzugter 0,1 bis 100 Pas (100 bis 100.000 
bps) betragt. Wenn die Viskositat der Tinte beim Drucken zu 
gering ist, lauft die Tinte zwischeh einer Drucktroramel und 
einem Ende der Druckschablone aus, was Verlust der Tinte sowie 
Durchsickern verursacht, welches durch Tinte hervorgeruf en 
wird, die das Druckpapier von seiner Oberf ISche zur Innenseite 
durchdringt. Wenn die Viskositat der Tinte zu hoch ist, pas- 
siert die Tinte nur schwer die perforierten Bereiche der 
Druckschablone, und die Tinte auf dem bedruckten Papier ist 
schwach und ungleichmauig konzentriert . 

Zum Erhitzen der Drucktinte beim Drucken kann jegliches 
Verfahren verwendet werden. Beispielsweise kann in derartigen 
Schablonendruckrotationsvorrichtungen mit einer tintendurch- 
lassigen zylindrischen Drucktrommel, welche um ihre Rotations- 
achse rotierbar ist, wobei die Druckschablone um die Omfangs- 
oberflache der Trommel gewunden ist, wie in der japanischen 
Patentoffenlegung (Kokai) Nr. 69649/93 offenbart, oder einer 
ahnlichen Vorrichtung ein Heizmittel zxira direkten Erhitzen der 
Drucktinte innerhalb der Trommel angeordnet sein. Alternativ 
kann ein Heizmittel, durch das die Tinte Inf rarotstrahlung 
ausgesetzt wird, verwendet werden. 
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Bei der in der vorliegenden Erfindung verwendeten Druck- 
schablone kann es sich um elne druckempf indliche Druckschablo- 
ne, warmeempf indliche Druckschablone oder losliche Druckschab- 
lone handeln.. Bei Verwendung einer druckempf indlichen Druck- 
schablone konnen die Perf orationen in. Form von Buchstaben oder 
Bildern direkt durch einen Stahlstift^ einen Punkt-Matrix- 
Drucker oder Ahnliches gebildet werden. Bei Verwendung einer 
wSrmeempf indlichen Druckschablone kann diese geschmolzen und 
perforiert werden, indem die Druckschablone einem Blitzlicht 
ausgesetzt wird, w^hrend ein Original, auf welchem ein Bild 
mit einem fotothermischen Konversionsmaterial, wie einem To- 
ner, aufgebildet ist, auf die Druckschablone gelegt wird; sie 
kann auch als Repfoduktion von Buchstaben oder Bildern durch 
einen thermischen Kopf (thermal head) geschmolzen und perfo- 
riert werden, Bei Verwendung einer loslichen Druckschablone 
kann diese durch Oberfiihren eines Losungsmittels als Reproduk- 
tion von Buchstaben oder Bildern auf eine Druckschablone aus 
einem Mittel zum Ausstofien des Ldsungsmittels gelost und per- 
foriert werden. 

Im folgenden wird die vorliegende Erfindung detaillierter 
anhand der angefUgten Zeichnung erlSutert, wobei 

Figur 1 eine schematische Ausschnittsseitenansicht einer 
Schablonendruckrotationsvorrichtung, welche in der vorliegen- 
den Erfindung verwendet werden. kann, darstellt. 

Es wird jedoch darauf hingewiesen, dass die vorliegende Er- 
findung nicht auf das folgende Beispiel beschrankt, ist. 

Beispiel 

Figur 1 zeigt schematisch eine Schablonendruckrotationsvor- 
richtung, welche zur Ausfuhrung des erf indungsgemafien Druck- 
verfahrens verwendet wird. Die Schablonendruckvorrichtung 
weist zwei Drucktrommeln A und B auf, welche die gleiche 
Struktur besitzen und im Tandem angeordnet sind, so dass zwei 
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aufeinanderfolgende Drucke auf einem Blatt Druckpapier 6 auf 
derselben OberflSche durchgefuhrt werden kbnnen. 

Die Drucktrommeln A und B weisen jewel Is eine Umfangsober- 
flache auf, die durch einen tintendurchlassigen Zylinder 1 ge- 
bildet wird. In dem Zylinder 1 ist eine Pressklinge 2 angeord- 
net, welche gleitend die innere ringformige Oberflache des Zy- 
linders 1 in seinem unteren Bereich kontaktiert, urn den Zylin- 
der 1 mit Drucktinte zu versorgen. Angrenzend an die Press- 
klinge 2 ist ein Heizmittel 3 angeordnet, welches die der In- 
nenseite des Zylinders 1 zugefohrte Tinte erhitzt. Auf der Au- 
fienseite des Zylinders 1 ist eine Presswalze 4 angeordnet, 
welche an einer der Pressklinge 2 gegenuberliegenden Position 
Druck auf die Umf angsoberf lache des Zylinders 1 ausubt. 

Es wurden zwei Drucktinten 7A und 7B verschiedener Farben 
hergestellt, welche die folgenden Zusammensetzungen und Pha- 
senwechseltemperaturen aufwiesen: 



Drucktinte 7A (gelb) : 

Ethylen-Vinylacetat-.Copolyraer 

Paraf f inwachs 

Hansagelb 

Sorbitanmonooleat 

Phasenwechseltemperatur 



20 Gewichtsteile 
70 Gewichtsteile 
9 Gewichtsteile 
1 Gewichtsteil 
45 



Drucktinte 7B (cyan) : 

Ethylen-Vinylacetat-Copolyiner 
Paraf f inwachs 
Phthalocyaninblau 
Sorbitanmonooleat 
Phasenwechseltemperatur 



70 Gewichtsteile 
20 Gewichtsteile 
9 Gewichtsteile 
1 Gewichtsteil 
65 



Oann wurden um die Drucktronuneln A und B jeweils eine 
Druckschablone gewunden, welche zuvor mit Perf orationen von 
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Buchstabenbildern versehen worden waren. Die gelbe Drucktinte 
7A wurde der Innenseite der Drucktroiranel A zugefQhrt und mit 
Hilfe des Heizmittels 3 in f lussigem Zustand bei 50 ^^C gehal- 
ten. Die Drucktinte 7B wurde der Innenseite der Drucktroiranel B 
zugefiihrt und mit dem Heizmittel 3 in flOssigem Zustand bei 70 
*C gehalten. Auf diese Weise wurde Schablonendruck auf dem 
Druckpapier 6 durchgef Uhrt , indem die Zylinder 1 beider Druck- 
trommeln A und B im Uhrzeigersinn, wie in Figur 1 . dargestellt, 
rotiert wurden, . wahrend das Druckpapier 6, wie in Figur 1 dar- 
gestellt, nach links gefordert wurde, indem das Druckpapier 6 
mit der Presswalze 4 an den Zylinder 1 der Drucktrommel B her- 
angedrackt wurde. 

Im Ergebnis passierte die in der Drucktrommel B enthaltene 
Drucktinte 7B die Perf orationen der Druckschablone 5 und wurde 
in flUssigem Zustand auf das Druckpapier 6 uberfUhrt und an- 
schlieflend sofort unter die Phasenwechseltemperatur abgekiihlt, 
um zu verfestigen und ein scharfes Cyanbild 8B auf dem Druck- 
papier 6 2u bilden, bevor die Drucktrommel A erreicht wurde, 

Dann wurde das Druckpapier 6 sofort zu der Drucktrommel A 
befbrdert und auf die gleiche Weise wie mit der Drucktrommel B 
bedruckt. Im Ergebnis wurde die Drucktinte 7A in flQssigen Zu- 
stand auf das Druckpapier 6 UberfUhrt und dann sofort verfes- 
tigt, wodurch das Drucken beendet wurde. In diesem Augenblick 
wurden die Bereiche, in denen der Druck der Drucktrommel A das 
von der Drucktrommel B gedruckte Biid 8B uberlagerte, als kla- 
res grUnes Bild 8AB erhalten, also eine Mischung des Cyanbil- 
des SB und des gelben Bildes 8A. Somit wird deutlich, dass ein 
Drucken in vollstSndigen Farben m5glich ist, wenn weiteres 
Drucken durch Verwendung einer weiteren Drucktroiranel, welche 
Magentadrucktinte enthalt, bewirkt wird. 

Nach dem Drucken wurde kein Anhaften der Cyandrucktinte 7B 
von der Drucktrommel B an der Oberflache der Druckschablone 5 
der Drucktroiranel A beobachtet. Des weiteren wurden die Hande 
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nicht mit Tinte angefarbt, wenn die Bilder 8A, 8B und SAB, 
welche auf dem Druckpapier 6 aufgedruckt waren, rnit den Handen 
gerieben warden. Aufierdem wurde, auch nachdem 100 Blatter 
Druckpapier kontinuierlich bedruckt worden waren, kein Ab- 
schmutzen zwischen den auf einandergelegten Slattern beobach- 
tet. 

Erf indungsgemaB trocknet die Drucktinte unmittelbar nach 
dem Drucken, und eine Vielzahl von Drucktinten verschiedener 
Farben warden auf ein zu bedruckendes Objekt in absteigender 
Reihenfolge der Phasenwechseltemperatur Obertragen. Auf diese 
Weise wird das Bild, in dem Tinten verschiedener Farben uber- 
einandergelegt sind, scharf gehalten. AuBerdem wird die Druck- 
tinte, die auf das Objekt Uberfuhrt wurde, nicht auf die 
Druckschablone, welche zum Aufdrucken eiher anderen Tintenfar- 
be verwendet wird, uberfuhrt, Des weiteren kann ein scharf es 
Bild ohne Abschmutzen oder Durchsickern gedruckt werden, und 
die Hande werden auch dann nicht angefarbt, wenn das Bild mit 
den Handen beruhrt wird. 
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Anspruche 

1. Schablonendruckrotationsvorrichtung mit einer 
Vielzahl von Drucktrommeln (A,B), die jeweils mit einer um 
sie herum gewundenen Druckschablone (5) um eine ihrer Rota- 
tionsachsen rotierbar sind, wobei die Drucktrommeln (A,.B) 
Drucktinten (7A, 7B) . enthalten, die reversibel Phasenwechsel 
von fest zu flussig durchlaufen konnen, wobei die Drucktin- 
ten (7A, 7B) bezuglich Farbe und Phasenwechseltemperatur 
voneinander verschieden sind,. und wobei die Drucktrommeln 

(A, B) Mittel (3) zum Erhitzen der Drucktinten (7A, 7B) , die 
darin enthalten sind, aufweisen, um sie flussig zu halten, 
wobei die Drucktrommeln (A, B) derart angeordnet sind, daS 
sie in absteigender Reihenfolge der Phasenwechseltemperatur 
der Drucktinten. (7A, 7B) drucken, so daS die Drucktinten 

(7A, 7B) auf ein pbjekt (6) in absteigender Reihenfolge der 
Phasenwechseltemperatur ubertragen werden, wahrend das Ob- 
jekt (6) an den Drucktrommeln (A, B) vorbei gefordert wird. 



2. Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei die Phasenwech- 
seltemperatur der Drucktinten (7A, 7B) zwischen 3 0 xind 
150 <»C liegt. 
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